The Natron® MG Series inks are formulated for screen and
printing on metals, glass, ceramics, and hard plastics.

1. SET UP SCALE

Place a mixing ink cup on a scale
and tare the weight. With the mixing
cup on the scale, the weighing scale
should read 0.00g (we recommend

using grams or kilograms).

3. ADD THE
HARDENER

Pour Hardener (i-267x): 10% of the
ink weight into the ink.

(1) .
10% *Min 5% - Max 30%
of Inks
weight MIX INK AND HARDENER

BEFORE ADDING THE
SOLVENT (THINNER).

3. MIX

Mix the ink, hardener, and solvent
(thinner) thoroughly.

2. POUR THE
DESIRED INK

Pour the desired weight of the ink
into the mixing cup.
Write down the weight of the ink.

4. ADD
SOLVENT

Add 5%—-40% solvent to the ink to
change its viscosity.

*Min 5% - Max 65%

6. PRINT

Pad print or screen print your
product.

7. PRINT AND DRY PART

Natron MG Series inks can be air- or heat-dried.
Use heat (300 °F for 10 minutes). Let the parts cool before adhesion
testing.
A full cure occurs within 24-72 hours.
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y ’j{e Impresion

Lasdintas Natron® serie MG estan formuladas para
serigrafia e impresion sobre metales, vidrio, ceramicay

plasticos duros.

1. CONFIGURAR BREIRALLILY Y.

LA ESCALA TINTA
Coloque un vaso para mezclar tinta D E S EADA

en una bascula y tara el peso. Con el
Vierta el peso deseado de tinta en

el vaso mezclador.
Anota el peso de la tinta.

vaso mezclador sobre la bascula, la
bascula debe indicar 0,00 g
(recomendamos utilizar gramos o
kilogramos).

3. AGREGUE EL 4. AGREGAR
ENDURECEDOR SOLVENTE

Vierta endurecedor (i-267x): 10 % del Agregue entre un 5 % y un 40 % de
peso de la tinta en la tinta. disolvente a la tinta para cambiar su
oz *Minimo 5% - Maximo 30% viscosidad.
10%
L MEZCLE TINTA Y
de las KNG 0% _ s o 0
tintas ENDURECEDOR ANTES DE Minimo 5% - Maximo 65%

AGREGAR EL DISOLVENTE
(DILUYENTE).

3. MEZCLAR 6. IMPRIMIR

Mezcle bien la tinta, el endurecedory Imprima o serigrafie su producto.
el disolvente (diluyente).

7. IMPRIMIR Y SECAR LA PARTE

Las tintas de la serie Natron MG se pueden secar al aire o con calor.
Use calor (300 °F durante 10 minutos). Deje que las piezas se
enfrien antes de realizar la prueba de adhesion.

La curacion completa se produce en 24 a 72 horas.
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As tintas da série Natron® MG sao formuladas para
serigrafia e impressao em metais, vidro, ceramica e
plasticos rigidos.

1. CONFIGURAR {10
ESCALA TINTA
Coloque um copo de mistura de tinta DESEJADA

em uma balanca e tare o peso. Com
Despeje o peso desejado de tinta

no copo de mistura.
Anote o peso da tinta.

o copo misturador na balanga, a
balancga deve indicar 0,00g
(recomendamos usar gramas ou
quilogramas).

3. ADICIONE O 4. ADICIONE
ENDURECEDOR SOLVENTE

Despeje o endurecedor (i-267x): 10% Adicione 5% a 40% de solvente a
do peso da tinta na tinta. tinta para alterar sua viscosidade.

10 % \inimo 5% - Maximo 30%

do peso
Pl ool MISTURE TINTA E *Minimo 5% - Max.
ENDURECEDOR ANTES DE 65%
ADICIONAR O SOLVENTE
(DILUENTE).

3. MISTURE 6. IMPRIMIR

Misture bem a tinta, o endurecedor e Tampografia ou serigrafia do seu
o solvente (diluente). produto.

7. IMPRIMIR E SECAR A PECA

As tintas da série Natron MG podem ser secas ao ar ou a quente.
Use calor (300 °F por 10 minutos). Deixe as pecas esfriarem antes
do teste de aderéncia.

A cura completa ocorre dentro de 24 a 72 horas.
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De inkten uit de Natron® MG-serie zijn ontwikkeld voor
zeefdrukken en printen op metalen, glas, keramiek en harde
kunststoffen.

1. SCHAAL
INSTELLEN

Plaats een menginktbeker op een

weegschaal en tarreer het gewicht.
Met de mengbeker op de
weegschaal moet de weegschaal
0,00 g aangeven (wij adviseren
grammen of kilogrammen te
gebruiken).

3. VOEG
VERHARDER
TOE

Gietverharder (i-267x): 10% van het
inktgewicht in de inkt.

10% “Min 5% - Max 30%

gewicht

vande MENG INKT EN VERHARDER

) 3 VOORDAT U HET
OPLOSMIDDEL

(VERDUNNER) TOEVOEGT.

3. MENGEN

Meng de inkt, verharder en
oplosmiddel (verdunner) grondig.

2. GIET DE
GEWENSTE
INKT

Giet het gewenste gewicht van de
inkt in de mengbeker.
Schrijf het gewicht van de inkt op.

4, VOEG
OPLOSMIDDE
L TOE

Voeg 5%—40% oplosmiddel aan de
inkt toe om de viscositeit te
veranderen.

*Min 5% - Max 65%

6.
AFDRUKKEN

Tampondruk of zeefdruk uw product.

7. PRINT EN DROOG GEDEELTE

Inkten uit de Natron MG-serie kunnen aan de lucht of door hitte
worden gedroogd.
Gebruik hitte (300 °F gedurende 10 minuten). Laat de onderdelen
afkoelen voordat u de hechting test.

Een volledige genazing vdt PIRaLSRIRNRA LM HRs com
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