NATRON® SILTEX AS
SILICONE INKS

Mixing & Printing Instructions

1. SET UP SCALE BRZ AN M1, ]:
DESIRED INK

Pour the desired weight of the
SilTex AS Series Silicone ink into

Place a mixing cup on a scale and
tare the weight of the cup.With the

mixing cup on the scale, the
weighing scale should read 0.00g

(we recommend using grams or a mixing cup.
kilograms). Write down the weight of the ink.

3 | Netreaured
‘ 4. ADD
THINNER

Pour catalyst: 2% - 3% of the inks

weight into the ink. Add 0% - 10% thinner to the ink to
change viscosity and improve
2% opécity. Do not exceed 10% of Inks
of Inks Wl
weight

*Min 0% - Max 10%

5. MIX THE 6. PRINT

I N K Screen Print on socks, gloves and

Mix the Ink, Catalyst, and the Thinner other fabrics.
thoroughly.

« Screen mesh: 60 - 160 Mesh

» Raised 3D prints: Use thick
stencils or capillary films to
create screens

7. DRY THE PRINT

Use oven or tunnel oven to dry and cure the print.
2500F e 212°F - 250°F for 30 - 60 Seconds

For
45 Seconds

+1 781 281-2558 www.bostonindustrialsolutions.com



NATRON® SILTEX COMO
TINTAS DE SILICONA

Instrucciones de mezcla e impresion

1. CONFIGURAR LA ESCALA

Coloque un vaso mezclador en una
bascula y tara el peso del vaso. Con
el vaso mezclador sobre la bascula,
la bascula debe indicar 0,00 g
(recomendamos usar gramos o
kilogramos).

3. AGREGUE EL

CATALIZADOR

Vierta catalizador: 2% - 3% del peso
de la tinta en la tinta.

2%

del peso de
las tintas

3. MEZCLAR
LA TINTA

Mezcle bien la tinta, el catalizador y
el diluyente.

2. VIERTA LA
TINTA DESEADA

Vierta el peso deseado de |la
tinta de silicona SilTex AS Series

en un vaso mezclador.
Anota el peso de la tinta.

| Norsqendo
4. AGREGUE
DILUYENTE

Agregue entre un 0% y un 10% de
diluyente a la tinta para cambiar la
viscosidad y mejorar la opacidad. No
exceda el 10% del peso de las tintas.

*Min. 0% - Max. 10%

6. IMPRIMIR

Serigrafia sobre calcetines, guantes 'y
otros tejidos.

« Malla de pantalla: malla 60 - 160

« Impresiones 3D en relieve: utilice
plantillas gruesas o peliculas
capilares para crear pantallas

7. SECAR LA IMPRESION

Utilice un horno o un horno de tunel para secary curar la impresién.

o
250°F
Para
45
segundos

+1 781 281-2558

212°F - 250°F durante 30 - 60 segundos
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NATRON® SILTEX
ALS SILIKONTINTE

Misch- und Druckanleitung

2. GIESSEN SIE DIE
GEWUNSCHTE TINTE

1. WAAGE EINRICHTEN

Stellen Sie einen Mixbecher auf eine

Waage und tarieren Sie das Gewicht GieRen Sie die qewiinschte
des Bechers. Wenn sich der 9

Mixbecher auf der Waage befindet, Menge Silikontinte der SilTex
sollte die Waage 0,00 g anzeigen (wir AS-Serie in einen Mischbecher.
empfehlen die Verwendung von Notieren Sie das Gewicht der Tinte.

Gramm oder Kilogramm).

3. KATALYSATOR  Nihtbenotigt

HINZUFUGEN 4. VERDUNNER
Katalysator einfillen: 2 % — 3 % des H I NZUFUGEN

Tintengewichts in die Tinte. Fiigen Sie der Tinte 0 % - 10 % Verdiinner
hinzu, um die Viskositat zu andern und die

2 o/ Deckkraft zu verbessern. Uberschreiten
(1) Sie nicht 10 % des Tintengewichts.

Tintengew
icht
*Min. 0 % - Max. 10 %

3. MISCHEN 6. DRUCKEN
SIE DIE TINTE

Mischen Sie Tinte, Katalysator und
Verdunner grindlich.

Siebdruck auf Socken, Handschuhen
und anderen Stoffen.

» Siebmaschenweite: 60 - 160 Mesh
e Erhabene 3D-Drucke: Verwenden
Sie dicke Schablonen oder
Kapillarfolien, um Siebe zu erstellen

7. DRUCK TROCKNEN

Verwenden Sie zum Trocknen und Ausharten des Drucks einen Ofen oder Tunnelofen.

250°F 212°F - 250°F fiir 30 - 60 Sekunden

Fur
45 Sekunden
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